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BONDTEC 504 AL
1-K-Brandschutzsilikon

Produktbeschreibung
Elastische, einkomponentige Silikondichtungsmasse mit feuerhemmender Wirkung fiir Anwendungen
im Innen- und AuBenbereich mit einer max. Bewegungsaufnahme von 25 %

Vernetzungssystem: neutral vernetzend (Alkoxy)

Besondere Eigenschaften
e elastischer Dichtstoff auf Silikonbasis

e gepriift in Wand- und Boden-/Deckenkonstruktionen nach EN 1366-4 und in Anlehnung an
BS 476 Part 20

e widersteht im Brandfall bis iber vier Stunden

o frei von Halogenen

o erfillt die Anforderungen nach ISO 11600-F&G 25LM

e geruchsarm

e witterungs- und alterungsbestandig, gute UV-Bestandigkeit
e anstrichvertraglich (DIN 52452-4)

e gute Haftung auf vielen Untergriinden; kupfervertraglich

Anwendungsgebiete

Zum Abdichten von verschiedenen Fugen zwischen raumabschlieRenden Wanden sowie im Glas-,
Fenster- und Metallbau. Sehr gute Haftung auf Mauerwerk, Glas, Emaille, Fliesen, glasierter Keramik,
glatten Metallen und vielen Kunststoffen.

Brandschutzsilikon BONDTEC 504 AL darf nicht im Aquarienbau, als Spiegelkleber, auf
Marmor/Naturstein, fiir Unterwasserfugen sowie in Bereichen mit direktem Kontakt zu Lebensmitteln
angewendet werden.

Nicht geeignet fiir Kunststoffe, auf denen Silikone generell schlechte Haftung aufweisen (z.B. PE, PP und
PTFE), sowie fiir flachige Verklebungen.

Ergiebigkeit
Fugenmeter pro 310 ml Kartusche beifolgenden Fugendimensionen:
5*¥5 mm...........ca. 12,0 m

10*10 mm......... ca.3,0m
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BONDTEC 504 AL
1-K-Brandschutzsilikon

Farben und Verpackungen

e Standardfarben: weiR; weitere Farben auf Anfrage

e Verpackung: Kartuschen 310 ml; Folienbeutel 400 ml & 600 ml;
andere GebindegroRRen auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise

Vorbehandlung

Der Untergrund muss trocken, tragfahig, staub- und fettfrei (ggf. Reinigung mit z.B. Isopropanol) sein.
Porése Untergriinde (z. B. Beton, Gipskarton, Holz roh) sind mit Primer

vorzubehandeln. Vor dem Primerauftrag gegebenenfalls Zementschlamme, Schaldlbe-
schichtungen/Imprégnierungen entfernen. Bei Sanierungsarbeiten mussen alte Dichtungsmasse,
Farbreste und nicht tragfahige Schichten vollstandig entfernt werden. Bei beschichteten Untergriinden
(z.B. Lacke, Anstriche) ist die Vertraglichkeit mit dem Dichtstoff durch Vorversuche sicherzustellen.

Die Fuge muss unbedingt mit einem geeigneten, richtig dimensionierten Hinterfillmaterial versehen
werden, um eine 3-Flachenhaftung zu verhindern. In Brandschutzanwendungen ist hier normalerweise
Mineralwolle zu verwenden. Die Brandschutzeigenschaften der Fuge hangen stark von der
Fugengeometrie (ein-/beidseitig, Fugenbreite/-tiefe) ab, siehe hierzu unserer separates Merkblatt
oder die Prufberichte (Chilt/RFO7155 & Chilt/FFO7003).

Bei geringeren Anforderungen an die Brandschutzeigenschaften kann auch geschlossenzellige PE-
Rundschnur verwendet werden. Die Fugenrdander konnen mit einem Selbstklebeband abgedeckt
werden, um saubere und gerade Fugen zu gewahrleisten.

Fugendimensionierung

Abzudichtende Fugen sollen mindestens die MaRe 5 x 5 mm (Innenanwendung) bzw.

10 x 8 mm (AuBenanwendung; Breite x Tiefe) aufweisen. Bei zunehmender Fugenbreite (bis

30 mm) sollte die Fugentiefe entsprechend DIN18540 in etwa die Halfte der Fugenbreite betragen. Bei
Dreiecksfasen ist auf eine gleichmaRige und gleichschenklige Ausbildung mit

mindestens 7 mm Haftflache auf jeder Seite zu achten.

Verarbeitung

Kartuschendiise entsprechend der Fugendimensionierung aufschneiden. Dichtstoff mit einer
geeigneten Hand-, Akku- oder Luftdruck-Dichtstoffpistole blasenfrei in die Fuge einbringen

und anschlieRend ggf. mit einem neutralen, nicht farbenden wassrigen Glattmittel und einem
geeignetem Glattwerkzeug glatten. Das Glatten verbessert den Kontakt zwischen Dichtstoff und den
Haftflichen. Uberschiissiges Glattmittel anschlieBend sofort entfernen, um

dauerhafte Schlieren zu vermeiden. Eventuell verwendetes Klebeband sofort entfernen, um ein
AufreiRen der sich bildenden Haut zu vermeiden, ggf. nachglatten. Dichtstoffreste kdénnen nach
vollstandiger Aushartung (iber den Haus- bzw. Gewerbeabfall entsorgt werden.
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BONDTEC 504 AL
1-K-Brandschutzsilikon

Wichtige Hinweise

Die Funktionsfahigkeit des Dichtstoffes kann nur bei einwandfreier Verarbeitung unter Beachtung der
einschlagigen Regelwerke (Fugendimensionen und -abstinde, Ausfiihrungs- hinweise) gewahrleistet
werden. Das Einbringen des Dichtstoffes bei starken Temperatur- schwankungen (Frihbeanspruchung
der Dichtmasse) sollte vermieden werden.

Der Dichtstoff ist anstrichvertraglich nach DIN 52452-4. Aufgrund der Vielzahl der im Markt
befindlichen Farbsysteme empfehlen wir im konkreten Fall dennoch unbedingt eigene
Vertraglichkeitstests. So sind z.B. von Alkydharzfarben Verfarbungsreaktionen im Zusammenspiel mit
Neutralsilikonen bekannt. Der Dichtstoff ist nicht Gberstreichbar.

Vor allem bei pulverlackierten Oberflichen ist die Haftung im Einzelfall zu prifen, da je nach
verwendetem Lack (ggf. auch nur fir einzelne Farbténe) die Haftung von Silikonen negativ beeinflusst
werden kann.

Bei Kontakt zu bitumindsen, teerhaltigen oder Weichmacher-abgebenden Untergriinden (z.B. EPDM,
Neopren, Butyl) kann es zu Haftungsverlust oder Verfarbungen kommen.

Bei der Verarbeitung und wahrend des Abbindens ist darauf zu achten, dass die bei der Vernetzung
entstehenden Abspaltprodukte ungehindert abliften kénnen. Niedrige Temperaturen und/oder
geringe Luftfeuchtigkeiten sowie Fugentiefen (iber 15 mm kdnnen die Aushartung ggf. deutlich
verlangsamen.

Vor allem bei hellen Farbténen (z.B. weiR) kann durch ldngere Einwirkung flUssiger (z.B. saure
Reinigungsmittel, Zementschleierentferner, stark eingefarbte Losungen) oder gasférmiger Chemikalien
(z.B. Tabakqualm) eine Verfarbung eintreten. Die mechanische Funktionsfahigkeit des Dichtstoffes wird
hierdurch normalerweise nicht beeintrachtigt.
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BONDTEC 504 AL
1-K-Brandschutzsilikon

Technische Daten

entspricht ISO 11600 F&G 25 LM
Dichte (DIN EN ISO 2811-1) 1,37 £ 0,05 g/cm?
Hautbildungszeit (23°C/50% r.F) ca. 45 min

Penetration (DIN 51579/ 5 sek.) 230+ 30 1/10 mm
Standvermogen (in Anlehnung an ASTM 2202) 2 mm

Durchhartung (in den ersten 24 Stunden) ca.2 mm

Shore A Harte (DIN 53505) 25 + 5 Einheiten
Dehnspannungswert (DIN EN ISO 8339-A, 100%) ca. 0,4 N/mm?
Zulassige Gesamtverformung (Herstellerfestlegung) 25 %
Volumenschwund (DIN EN ISO 10563) max.3 %
Verarbeitungstemperatur (Dichtstoff und Untergrund) +5 bis +35°C
Temperaturbelastung (ausgehérteter Dichtstoff) -40 bis +150°C
Lagerbestandigkeit (geschlossenes Originalgebinde) 12 Monate (+5 bis +35°C, 50% r.F.)

Die Aushartung ist abhangig von Temperatur, Luftfeuchte und Schichtdicke. Die angegebenen Daten beziehen sich
auf die Prifung bei Normklima (23°C/50% r.F.). Unter diesen Bedingungen hartet eine 10x10mm Fuge in 8 bis 14
Tagen vollstandig durch. Niedrige Temperaturen, niedrige Luftfeuchtigkeit sowie Fugentiefen Uber 15 mm
verlangsamen die Hautbildung und Aushartung teilweise deutlich.

Die Kenndaten werden zeitnah zur Produktion ermittelt und kénnen mit zunehmendem Alter des Produktes sowie
den verschiedenen Einfarbungen leicht variieren. Die Kenndaten stellen keine Spezifikationsvereinbarung dar.

Lagerung
Originalgebinde dicht verschlossen, trocken bei Temperaturen von +15°C bis +25°C ohne direkte

Sonnenbestrahlung lagern.
Lagerfahigkeit im ungedffneten Originalgebinde 12 Monate, im Laufe der Lagerzeit steigt die Viskositat an.

Sichetheisdaten: siehe Sichetheitsdatenblatt v afnasm en zum Un&Il-und Gesundhetsschutz, di sich
aus dem Sicherheitsdatenbhttund derKennzeichnung exgeben, siid zu beachten .

Die mndiesem M erkblattm igeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand.DerAbnehm eristvon somgfltigen
Efgangsprifingen in Einzelalldadurch nichtentounden .Andemngen derPmduktkennzahlen in Rahm en des
technischen Fortschritts oderdurch betriebsbed ngte W eiterentw ickluing behalten w iruns vor.Die n diesem M erkblatt
gegebenen Em pfehlingen erfordem wegen derdurch uns nichtbeeihflissbaren Faktoren wahrend derVembeiung
eigene Prifingen und Versuche . Unserr Em pfehlingen entbinden nichtvon derVerpflichtung, eine evtl Verletzung von
Schutzrechten Driterselbst zu Uberpnifen und gegebenenfalls zu beseitigen . Vemw endungsvorsch Bige begriinden kene
Zusichemng derEignung flirden em pfohlenen Ensatzzweck.

Durch jde Neuausgabe dieses M erkblhattes werden altere Ausgaben ungilig.

Ausgabe vom 12/2019

Fola Abfiilltechnik GmbH Geschaftsfiihrer: Bankverbindung: Handelsregister:

Gewerbegebiet Mettmann Ost Freddy Mildenberger Stadtsparkasse Diisseldorf Wuppertal / HRB 29924 lFU'CERT
Industriestrafte 55 T.+49 2104 286 80-0 IBAN: DE12 3005 0110 0017 0618 13 Ust-Id.Nr.: DE 176 145 762 cutNcate¥ 1snsasrats Lsiud
D-40822 Mettmann www.fola-abfuelltechnik.de | SWIFT: DUSSDEDDXXX Steuer-Nr.: 105/5814/1286 ISO 9001:2015



